DIE ZUKUNFT
DER WASSERLACKE
PROFI-LACKE FUR PROFI-ANWENDER
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In unseren Adern flieRt Farbe.



Streichen. Rollen. Spritzen. Wasserbasiert. Multifunktionell.

ADLER, der Vorreiter in der Herstellung von Wasserlacken, bietet Malern ein innovatives Sortiment

an Profi-Lacken in Streich-, Roll- und Spritzqualitat.

Mit der PRO-Lacklinie rund um den deckenden 1K-Wasserlack Aqua-Nova®™®° sowie die Grundierungen
Aqua-lsoprimer™® und Aqua-Multiprimer®° erfiillt ADLER hochste Anspriiche fir alle Anwendungsarten.
Das Lacksystem ist perfekt abgestimmt, 1asst sich flexibel und effizient verarbeiten und liefert auf
verschiedensten Untergriinden optimale Ergebnisse.

ADLER - der Spezialist im Lackbereich

// Langjahrige Erfahrung als Partner von Malern, Tischlern, Holzbauern, Fenster- und Mdbelindustrie
// ADLER produziert pro Jahr 11.500 Tonnen Wasserlacke in Europas modernster Wasserlackfabrik

// Hochste Formulierungs- und Anwendungskompetenz

// Premiumqualitaten mit auBerordentlicher Bestandigkeit fiir innen und auflen

// Perfekt abgestimmte Farbtonvielfalt mit professionellen Mischsystemen

// Optimiertes Sortiment fiir Maler und Handel
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ADLER Aqua-NovaP®°

Der robuste 1K-Malerlack auf Wasserbasis

ADLER Aqua-Nova™®?, das wasserbasierte Lacksystem zum Streichen, Rollen und Spritzen, iberzeugt durch
hervorragende Verarbeitung und perfekte Lackierergebnisse. Die Beschichtung garantiert eine sehr gute
Deckkraft bei allen Farbtonen. Dartliber hinaus verfligt Aqua-Nova®™° uber sehr gute Eigenschaften in puncto
Kratzfestigkeit, Bestandigkeit gegen Schmutz, Fett und Handschweild sowie Uber eine hohe Standfestigkeit.
Ob grundiertes Holz im Innenbereich, Metall, Hart-PVC oder tragfahige Altbeschichtungen im Innen- und
AuRenbereich: Aqua-Nova™? ist flexibel einsetzbar und liefert eine perfekte Oberflache.

BESONDERE EIGENSCHAFTEN

- Hervorragender Verlauf beim Streichen, + Schweil3- und Speichelechtheit
Rollen und Spritzen (DIN 53160-1-2)
- Vergilbungsfrei « Optimierte Qualitat zum Spritzen (z.B. Airless) ~*R
+ Hohe UV-Bestandigkeit - Hohe Standfestigkeit (bis 250um) ==
- Geruchsneutral und umweltschonend - Auf grundiertem Metall im Innen- und
« Sehr gute Kratz- und Blockfestigkeit AuRenbereich =1
+ Hohe Chemikalienbestandigkeit - Direkt auf Zink im Innenbereich ="

+ Geeignet fur innen und auflen
- Fur Spielzeug geeignet
(ONORM EN 71-3)

ERHALTLICH IN ZWEI VARIANTEN

Streich- und Rollqualitit \‘\% '”T'L Spritzqualitit — ™

- Abtonbar (Color4You) + Abtonbar (Color4You)

GebindegréfRen 750ml, 2,51 GebindegréfRen 41,181

Glanzgrade matt und seidenglanzend Glanzgrade matt und seidenglanzend

Artikelnummern 4136049100 — Aqua-Nova PRO M Weil, tonbar

fur alle Qualitdten 4137049100 — Aqua-Nova PRO SG WeiR, tonbar
4154049100 — Aqua-Nova PRO Spray M Weil3, tonbar
4155049100 — Aqua-Nova PRO Spray SG Weil3, tonbar

ADLER Samt- und

Aqua-NovaPr°® ADLER VariColor Brilliantalkyd
System PU/Acrylat-Hybrid Acrylat Alkyd
Mechanische Bestindigkeit +++ ++ +
Chemische Bestandigkeit ++ + ++
Elastizitat ++ +++ +
Geruch/Lésemittel +++ e+ +

+=gut | ++=sehrgut | +++ = ausgezeichnet



Grundierungen

Die optimale Grundlage fiir ein perfektes Ergebnis

Erganzend zum innovativen Aqua-Nova®®® hat ADLER die passenden Grundierungen in Streich- und Spritzqualitat ent-

wickelt. Sie konnen somit auf ein Lacksystem zurtlickgreifen, in dem alle Komponenten ideal aufeinander abgestimmt

sind. Die richtige Grundierung unterstiitzt die Eigenschaften des Aqua-Nova®®®. So steht dem perfekten Lackierergebnis

nichts mehr im Wege.

ADLER Aqua-Isoprimer?®© “\3‘ Sen
Die wasserbasierte, weille Grund- und
Zwischenbeschichtung fiir Holz im Innen-

und Aullenbereich. Der System-Spritzfiller
Aqua-lsoprimer”®© garantiert eine sehr

gute Isolierwirkung.

BESONDERE EIGENSCHAFTEN

+ Geeignet flr Holz im Innenbereich

+ Geruchsarm und umweltschonend

- Sehr gute Isolierwirkung

+ Hohe Elastizitat

- Hervorragende Verarbeitung und Verlauf =*R

- Hohe Flllkraft und exzellente Schleifbarkeit >‘l\
- Standfestigkeit bis 250um =1

GebindegroRen:

Streichvariante 750ml, 2,5Tund 101
Spritzvariante 41,221

Farbton weild
Artikelnummern 4153050000 (Spray)

41005 (Streichen)

ADLER TIPPS ZUR RICHTIGEN GRUNDIERUNG

ADLER Aqua-Multiprimer’™° ‘% >en
Der wasserbasierte Rostschutzgrund und
Haftvermittler fiir den Innenbereich. Ob Eisen,

Zink, Aluminium oder andere Metalle, mit dieser
Grund- und Zwischenbeschichtung liegen Sie

immer richtig.

BESONDERE EIGENSCHAFTEN
- Geeignet fiir Eisen, Zink, Aluminium und andere
Metalle im Innenbereich
+ Geruchsarm und umweltschonend
+ Hervorragende Verarbeitung und Verlauf
- Direkt auf vorbehandeltem Untergrund anwendbar ="

- Standfestigkeit bis 200pm =*1

Gebindegrofen

Streichvariante 750ml, 2,5Tund 101
Spritzvariante 41,221

Farbton weild
Artikelnummern 415205000 (Spray)

41095 (Streichen)

Fir das perfekte Oberflachenergebnis ist die richtige Grundierung entscheidend:

Untergriinde im Innenbereich

Holz
Holzwerkstoffe
Eisen/Stahl
Verzinkter Stahl
Aluminium
Kupfer
Hart-PVC

45

Aqua-lsoprimer"® Aqua-Multiprimer?°®

+ = geeignet | - = nicht geeignet
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Untergrund

Eisen, Stahl, Zink, Alu, Kupfer,

Hart-PVC

Holz

Pulvergrundierung

Altanstriche

Eisen, Stahl, Maschinen

Zink, Alu, Kupfer, Hart-PVC

Pulverlacke,
Coil-Coatings

Altanstriche

Untergrund

Eisen, Stahl, Kupfer, Alu

Zink, Hart-PVC*

Holz

Pulvergrundierung,
Altanstriche auf Holz
und Metall

Eisen, Stahl, Maschinen

Zink, Alu, Kupfer, Hart-PVC

Pulverlacke,
Coil-Coatings

Altanstriche

% Streichlacke — Systemoptionen

Vorbehandlung

(Evtl. Entroster — Eisen),
Anschliff/Entfetter,
(DD-Verdiinnung f. PVC)

Schliff

Haftungspriifung,
Anschliff

Haftungspriifung,
Anschliff
(Evtl. Entroster),
Anschliff/Entfetter

Anschliff/Entfetter,
(DD-Verdiinnung f. PVC)

Haftungspriifung,
Anschliff

Haftungspriifung,
Anschliff

==\ Spritzlacke — Systemoptionen

Vorbehandlung

Evtl. Entroster

Anschliff/Entfetter,
(DD-Verdiinnung f. PVC)

Schliff

Schliff

(Evtl. Entroster),
Anschliff/Entfetter

Anschliff/Entfetter,
(DD-Verdiinnung f. PVC)

Haftungspriifung,
Anschliff

Haftungspriifung,
Anschliff

Grundierung

Aqua-Multiprimer®©

Aqua-Isoprimer®®©

Unigrund,
2K-Epoxigrund

Unigrund,
2K-Epoxigrund

2K-Epoxigrund

Grundierung

Aqua-Multiprimer"®°Spray

Aqua-Multiprimer®®°©Spray

Aqua-Isoprimer™°Spray

Unigrund,
2K-Epoxigrund

Unigrund,
2K-Epoxigrund

Unigrund,
2K-Epoxigrund

*bei geringer bzw. maRiger mechanischen Belastung

Decklack

Aqua-Nova®°

Aqua-Nova®™®

Aqua-Nova™®°

Aqua-Nova™®°

Aqua-Nova™°

Aqua-Nova™®°

Aqua-Nova™®°

Aqua-Novar°

Decklack

Aqua-Nova™°Spray

Aqua-Nova™°Spray

Aqua-Nova™°Spray

Aqua-Nova™°Spray

Aqua-Nova™° Spray

Aqua-Nova™°Spray

Aqua-Nova™° Spray

Aqua-Nova°Spray



VORTEIL DER SPRITZANWENDUNG

- Schnellere und kostenguinstigere Arbeitsweise

- Einheitliche Optik und optimaler Verlauf

- Bessere Reproduzierbarkeit (Optik und Lackauftrag)
- Kontrollierter Auftrag, einheitliche Schichtstarke

- Moderne, nebelarme Spritzgerate

ADLER TIPPS ZUR RICHTIGEN SPRITZEINSTELLUNG

ADLER empfiehlt Ihnen folgende Spritzeinstellungen fur die Grundierungen
Aqua-Isoprimer™° Spray und Aqua-Multiprimer™° Spray sowie fiir den Decklack Aqua-Nova™° Spray.

AIRLESS LUFTUNTER-

AUFTRAGSTECHNIK

AIRLESS

STUTZT (AIRMIX,

AIRCOAT, ETC.)

BECHERPISTOLE

Spritzdise (@ mm) 0,28 oder 0,33 0,28 oder 0,33 1,8-2,0
Spritzduse (@ inch) 0,009 oder 0,011 0,009 oder 0,011 =
Spritzdruck (bar) 80—100 80—-100 3-4
Zerstauberluft (bar) = 05-1,5 =
Spritzabstand (cm) Ca. 25

Verdinnung Wasser

Verdiunnungszugabe in % 0-5 0-5 10
Verbrauch m?/Liter 3 — 4 m?/Liter

Spritzdiise (@ mm) 0,28 oder 0,33 0,28 oder 0,33 1,8-2,0
Spritzdiise (@ inch) 0,009 oder 0,011 0,009 oder 0,011 -
Spritzdruck (bar) 80—100 80-100 3-4
Zerstauberluft (bar) - 0,5-1,5 —
Spritzabstand (cm) ca. 25

Verdinnung Wasser

Verdinnungszugabe in % 0-5 0-5 10
Verbrauch m?/Liter 5—6 m?/Liter

Spritzdise (@ mm) 0,28 oder 0,33 0,28 oder 0,33 1,8—-2,0
Spritzduse (@ inch) 0,011 oder 0,013 0,011 oder 0,013 -
Spritzdruck (bar) ca. 100 ca. 100 3-4
Zerstauberluft (bar) = 05-1,5 =
Spritzabstand (cm) ca. 25

Verdinnung Wasser

Verdinnungszugabe in % = = 10
Verbrauch m?/Liter 3 — 4 m?/Liter
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