Karta Techniczna
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W naszych zytach plynie farba.

Aquawood Protor-Finish D 5808

Wodorozcienczalny, kryjgcy 2-komponentowy system lakierniczy do drzwi zewnetrznych dla

przemystu i rzemiosta.

Dopasowany systemowo w potgczeniu z Aquawood Protor-Base D.

OPIS PRODUKTU

Informacje ogélne

Wodny, niezétknacy, kryjacy pigmentowy 2-komponentowy system la-
kierniczy. Doskonata odpornosci na dziatanie warunkéw atmosferycz-
nych i promieniowanie UV, bardzo dobra odpornos¢ na zarysowania,
przyleganie stykajgcych sie warstw i dziatanie chemikaliéw, szczegol-
nie do systemu lakierowania drzwi zewnetrznych Aquawood Protor.

Szczegolne wiasciwosci /
Normy na metody badan

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR®

Dowdd przydatnosci wg. normy DIN EN 927-2 w badaniach odpor-
nosci na dziatanie czynnikéw atmosferycznych na wolnym powie-
trzu

Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A o oznakowaniu bu-
dowlanych produktéw lakierniczych pod wzgledem emisji przez nie
szkodliwych substancji lotnych: A+

Obszary zastosowania
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Wysokojakosciowe drzwi zewnetrzne z drewna.

Dodatkowo bardzo dobra przyczepnos¢ na réznych tworzywach
sztucznych jak PVC, poliuretan, poliester, itd.

PRZERABIANIE

Wskazowki dotyczace przera-
biania

F[f

Przed uzyciem prosze wymieszac produkt. Przy mieszaniu unikaé
wprowadzania powietrza.

Konieczne jest, aby temperatura produktu, elementu i pomieszcze-
nia wynosita co najmniej +15 °C.

Optymalne warunki do przerabiania to temperatura miedzy 15 -
25°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszgcej 40 - 80%.

Dzieki dodatkowi pasty strukturalnej Aquafix S 91201 uzyskuje sie
powierzchnie z drobng strukturg. Jednoczesnie nadal wzrasta wy-
soka odpornos¢ mechaniczna. llo$ci dodawane 8 %.

Nie nalezy zamykac¢ pojemnikow z utwardzonym materiatem.

Prosze przestrzegaé zalecen podanych w Kartach Technicznych
produktéw.

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w naszych wytycznych
ARL 305 - Wytyczne do pracy przy lakierowaniu elementow
budowlanych utrzymujacych wymiary i utrzymujacych wy-
miary w stopniu ograniczonym - czes¢é ogoélna” oraz norm i wy-
tycznych do budowy okien.
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Nasze wskazowki opierajg sie na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z najlepszg wiedzg majg stuzy¢ jako porada dla kupujgcego lub uzytkownika, nalezy je jednak indywidualnie
dostosowac do zastosowan i warunkdw przerabiania. Kupujacy lub uzytkownik decyduje na wtasng odpowiedzialno$¢ o przydatno$ci i zastosowaniu dostarczanego produktu, dlatego
tez zalecamy wykonanie wzorca w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. Ponadto zachowujg wazno$¢ nasze Ogélne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje tracg
swojg waznos¢ z dniem wydania niniejszej. Zastrzega si¢ prawo dokonania zmian wielkosci pojemnikéw, odcieni barw i dostgpnych stopni potysku.
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Aquawood Protor-Finish D

Proporcje mieszania
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100 cz. wag. Aquawood Protor-Finish D 5808
7 cz. wag. utwardzacza ADLER Aqua-PUR-Harter 82220

Aquawood Protor-Finish D mozna stosowa¢ wylagcznie z utwardza-
czem i w podanych proporcjach mieszania. Odchylenia prowadzg do

powstania wad powtoki i problemoéw z przyczepnoscia.

ADLER Aqua-PUR-Harter nalezy przed przerabianiem starannie zmie-
sza¢ z komponentami lakieru stosujgc mieszadio.

Po dodaniu utwardzacza zaleca sie odczeka¢ ok. 10 min. celem lep-

szego odgazowania.

Czas przydatnosci miesza-
niny do uzycia

ok. 2 godz.

Nie jest mozliwe dalsze przedtuzanie czasu przydatnosci mieszaniny do

S uzycia.
2h Podwyzszone temperatury skracajg czas przydatnosci mieszaniny do uzy-
cia.
Technika nanoszenia Metoda nano- Airless Airless Pistolet kub-
szenia Ze wspomaga- kowy
%11 F*é\ﬁiﬁ niem powie-
[ trzem (Airmix,
10% H,0 Aircoat itp.)
Dysza 028-033 | 0,28-0,33 2,2
(@ mm)
bysza —15011-0,013 | 0,011-0,013
(o cal)
Cisnienie natry-
sku 80 - 100 80 - 100 3-4
(bar)
Powietrze roz-
pylajace - 1-2 -
(bar)
Rozcienczalnik woda
Dodatek
rozcienczalnika - - 10
w %
llosci
nanoszone drewno ok. 250, PVC ok. 200
(9/m?)
Wydajnos¢ na
pojedyncze na- drewno ok. 400, PVC ok. 320
niesienie
(g/m?)V
llosci
nanoszone drewno ok. 250, PVC ok. 200
(Um)

natrysku

D Wydajnos$¢ z uwzglednieniem dodatku rozcienczalnika i strat przy

Ksztalt, jako$¢ i wilgotnosé podtoza wptywajg na zuzycie / wydajno$é. Do-
ktadng ilo$¢ zuzywang mozna okresli¢ tylko w wyniku przeprowadzanych

wczesniej prob lakierowania.

Czasy schniecia
(w temperaturze pokojowej 20°C)

O

12h

Pytosuchy (ISO 1517)

po ok. 30 min

Nielepki

po ok. 5 godz.

Catkowicie wyschniety

po ok. 12 godz.
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Aquawood Protor-Finish D

Podane liczby sg tylko orientacyjne. Schnigcie zalezy od podtoza, grubo-
sci warstwy, temperatury, warunkéw wymiany powietrza oraz jego wzgled-
nej wilgotnosci.

Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotno$¢ powietrza moga wydluzyé
czas schniecia.

Unika¢ wystawiania na bezposrednie dziatanie promieniowania stonecz-
nego (zbyt szybkie schniecie poczatkowe).

Czyszczenie narzedzi

-----
......
.......

Natychmiast po uzyciu woda.

W celu usuniecia przyschnietych resztek lakieru polecamy uzycie srodka
ADLER Agua-Cleaner 80080 (rozcienczonego w stosunku 1:1 wodg).

PODLOZE

Rodzaj podtoza

Gatunki drzew lisciastych i iglastych, jak réwniez ptyty MDF (zatwierdzone
do zastosowan zewnetrznych) oraz tworzywa sztuczne jak polichlorek wi-
nylu, aluminium i cynk.

Polietylen nie jest odpowiedni jako podtoze.

Wiasciwosci podioza

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wytrzymate, wolne od substancji zna-
czgco obnizajgcych przyczepnos¢ takich, jak ttuszcze, woski, silikon, zy-
wica itp. oraz od pytu drzewnego, a takze sprawdzone czy nadaje sie pod
dany system lakierniczy.

Ptyty MDF: Prosze stosowac wytgcznie odporne na wilgo¢ ptyty MDF typu
V100 w jakosci polecanej przez producenta do zastosowan zewnetrznych.

Wilgotnos¢ drewna

13% +/- 2%

Przygotowanie podtoza

Nadajace sie ptyt MDF:
Szlif papierem P180-P220

Aluminium i cynk:
Zmatowi¢ witdkning i produktem ADLER Entfetter 80394.

PVC:

Czyszczenie i stwarzanie przyczepnosci do budowy powtoki poprzez dwu-
krotne przetarcie rozpuszczalnikiem ADLER DD-Verdinnung 80019.
Lakierowanie nalezy wykona¢ w ciggu 10 do 60 minut.

Pozostale tworzywa sztuczne:
Zastosowanie i ewentualne uzycie podktadu po wstepnych testach w fa-
bryce.

Prosze przestrzega¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych produk-
tow.

BUDOWA POWLOKI

Informacje ogélne

Przedstawione ponizej kompozycje powtoki sg przyktadowe.

Impregnacja

Drewno lisciaste i iglaste:
1 x Aquawood Primo A2 5452

Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godz.

Srodki ochrony drewna stosowa¢ ostroznie. Przed uzyciem nalezy zaw-
sze zapoznac¢ sie z informacjami zawartymi na etykiecie i w Karcie Tech-
nicznej produktu.

02-21 (zastepuje 08-17) Strona3z5



Aquawood Protor-Finish D

Podktad

Konieczny tylko w przypadku nadajacych sie ptyt MDF (gruntowa-
nie wgtebne, ochrona przed dzialaniem wody, poprawa przyczepno-
sci):

Wymagany jest dodatkowy podktad na bazie produktu rozpuszczalniko-
wego ADLER 2 K-Epoxi-Grund Weil} (biaty) 68316: Frezowania i krawe-
dzie pomalowacé nierozcienczonym produktem, schniecie przynajmniej 4
godz. Szlifowanie na gtadko papierem P240. Catg powierzchnig natrysng¢
obficie. Rozcienczalnik do natrysku ok. 25 - 30 % ADLER Epoxi-Spritzver-
dinnung 80364. Schniecie przez noc.

Tylko do aluminium i cynku
1 x ADLER 2K-Epoxi-Grund 68304+.

PVC:
Nie ma potrzeby stosowania podktadu

Pozostale tworzywa sztuczne:
Zalecenia odnosnie budowy powtoki po wczesniejszym pozytywnym zba-
daniu podioza.

Prosze przestrzegaé¢ zalecen podanych w Kartach Technicznych produk-
tow.

Szlifowanie miedzyopera-
cyjne

Papierem P220 - P240
Usuna¢ pyt ze szlifowania.

Nalezy bezwzglednie unika¢ przeszlifowania podktadu!

Warstwa posrednia

1 x Aquawood Protor-Base D 5806

Prosze przestrzegac zalecen podanych w Kartach Technicznych produk-
tow.

Szlifowanie miedzyopera-
cyjne

Papierem P220 - P240

Warstwa nawierzchniowa

1 x Aquawood Protor-Finish D 5808

PIELEGNACJA & RENOWACJA

Pielegnacja i renowacja

Trwatos¢ zalezy od wielu czynnikéw: Nalezg do nich w szczegdlnosci ro-
dzaj dziatajgcych warunkdéw atmosferycznych, ochrona konstrukcyjna,
obcigzenie mechaniczne i wybor barwy lakieru; w celu uzyskania dtugiej
trwatosci konieczne jest regularne przeprowadzanie pielegnaciji, zaleca
sie wykonywanie jej raz w roku.

Czyszczenie srodkiem ADLER Top-Cleaner 7208 i pielegnacja produk-
tem ADLER Top-Care 7227 w zestawie ADLER Windoor Care-Set 7229.

Naprawa matych uszkodzen oryginalnym materiatem.

Prosze przestrzegac zalecen podanych w Kartach Technicznych pro-
duktow.

Prosze przestrzegaé zalecen podanych w naszych wytycznych
ARL 304 - Wytyczne do pracy przy lakierowaniu elementéw budow-
lanych utrzymujacych wymiary i utrzymujacych wymiary w stopniu
ograniczonym - Konserwacja i Renowacja oraz norm i wytycznych do
budowy okien.
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Aquawood Protor-Finish D

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowan

2,7 kg, 8 kg, 22 kg

Odcienie barwy/stopnie poty-
sku

WESTETY | M X ‘

Kolory mozna uzyskac za pomocg systemu mieszania barw ADLER Far-
mischsystem ADLERMIix.

Lakiery bazowe:
Aquawood Protor-Finish D W10 5808000010
Aquawood Protor-Finish D W30 5808000030

Do oceny korncowego odcienia barwy zaleca sie wykonanie proby wybra-
nego pokrycia na oryginalnym podtozu.

W celu zapewnienia jednolitosci koloru na jednej powierzchni stosowaé
wytgcznie materiat z partii o tym samym numerze.

Produkty dodatkowe

ADLER Aqua-PUR-Harter 82220
ADLER Aqua-Cleaner 80080
ADLER DD-Verdiinnung 80019
ADLER Entfetter 80394

ADLER 2K-Epoxi-Grund 68316
ADLER KH-Spritzverdiinnung 80364
ADLER Aquafix S 91201

ADLER Top-Cleaner 51696
ADLER Top-Care 7227

ADLER WinDoor Care-Set 7229
Aquawood Primo A2 5452
Aguawood Protor-Base D 5806

POZOSTALE INFORMACJE

Trwatos$é / przechowywanie

Przynajmniej 1 rok w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

Przechowywaé w miejscu chronionym przed wilgocig, bezposrednim
dziataniem promieniowania stonecznego, mrozem i wysokimi tempera-
turami (powyzej 30°C).

Dane techniczne

Zawartos¢ LZO Warto§¢ graniczna UE dla Aquawood
Protor-Finish D (Kat. A/d): 130 g/l (2010).
Aquawood Protor-Finish D zawiera maks. 80 g/l
LZO.

Dane
BHP

Szczegotowe informacje na temat bezpieczenstwa i transportu, przecho-
wywania i sposobu postepowania jak rowniez utylizacji znajdg Panstwo
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualng wersje mozna pobraé ze
strony www.adler-lacke.com

Produkt nadaje sie wytgcznie do stosowania przemystowego i profesjo-
nalnego rzemiosta.

Nalezy unika¢ wdychania oparéw/rozpylonego lakieru. Zapewni to fa-
chowe stosowanie maski ochronnej (filtr tgczony A2/P2).
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