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Karta techniczna W nasaych tytach plynie farba.

Lignovit Spritzfertig 5353

Kryjaca lub lazurujgca pigmentowa powtoka do drewna na bazie wody dedykowana dla przemystu i
rzemiosta

OPIS PRODUKTU

Informacje ogélne Pigmentowa powtoka do drewna na bazie wody, dostepna w wersji kryjacej
lub lazurujacej. Produkt charakteryzuje sie doskonata odpornosicia na
czynniki atmosferyczne, dobra odpornoscia na sklejanie sie polakierowanych
elementéw utozonych w sztaplu oraz bardzo dobrym stosowaniem. Jest
zoptymalizowany do aplikacji przy uzyciu urzadzen natryskowych Airless lub
pneumatycznych.

Szczeg6lne wlasciwosci i ® Biobodjcza substancja czynna chroni powloke przed sinizng i rozwojem

) grzybdéw plesniowych.

normy badan .
Substancja czynna:

2,4 g/kg 0,24 % 3-jodo-2-propynylo butylokarbaminian

® W potfaczeniu z trudnopalnym podtozem, takim jak np. ptyta z drewna
okoumé, powtoki na bazie Lignovit Spritzfertig NG nalezy sklasyfikowac
zgodnie z norma DIN EN 13501-1jako B-s2,dO.

®  Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A
Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A o oznakowaniu wyrobéw
e lakierniczych pod wzgledem emisji przez nie szkodliwych substancji
lotnych: A+
Obszary zastosowania Drewniane elementy budowlane nie utrzymujace wymiaru lub utrzymujace
je w stopniu ograniczonym w zastosowaniach zewnetrznych jak np. domki
1]]]( drewniane, oktadziny drewniane, podcienie, ptoty, okiennice, balkony, bramy
= itd.
STOSOWANIE
Wskazéwki dotyczace ® Produkt przed wuzyciem mnalezy wymiesza¢. Przy mieszaniu
. unika¢ napowietrzania.
stosowania . . . . g
® Temperatura produktu, elementu i pomieszczenia powinna wynosi¢ co
"j% £ PN najmniej +10 °C.
Hoc ® Optymalna temperatura stosowania miesci sie w przedziale miedzy

15 - 25 °C przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej 40 - 80 %.

® Przy zmianie z Lignovit Spritzfertig (5353) na inne systemy wodne nalezy
zwréci¢ uwage na doktadne oczyszczenie przewodéw i urzadzen
natryskowych, najlepiej ciepta woda.

® Nalezy bezwzglednie unika¢ przedwczesnego kontaktu z woda wskutek
deszczu lub rosy!
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1!tlnadsze'i1'\st1'u}<cje opierajg si¢ na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z nasza najlepsza wiedza maja na celu doradzenie nabywcy/uzytkownikowi, nalecily je jednak dostosowac
lywidualnie do obszarow i warunkéw stosowania. O przydatnosci i zastosowaniu dostarczonego produktu decyduje nabywca/uz]z'i‘(kowmk na wtasna odpowiedzialnos¢, dlatego

zaleca si¢ wykonanie probki w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. W pozostatym zakresie obowiqzu{(q nasze Ogolne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje
traca swojg waznos¢ wraz z wydaniem niniejszej. Zastrzega si¢ prawo do dokonania zmian wielkosci pojemnikow, kolorow i dostepnych stopni potysku.



Lignovit Spritzfertig

W przypadku nowych elementéw drewnianych zalecamy natozenie
podktadu ze wszystkich stron.

Technologia powlekania nie pozwala unikna¢ wyptywania zywicy.

Wymywanie rozpuszczalnych w wodzie sktadnikéw drewna, zwtaszcza
podczas ulewnego deszczu, mozna zminimalizowaé pokrywajac ze
wszystkich stron i naktadajac dodatkowa warstwe na powierzchnie
czotowe.

Na modrzewiu i gatunkach drewna bogatych w sktadniki rozpuszczalne
pozostatosci tynku (wysoka zasadowosc) lub opitki metalu (tworzenie sie
rdzy) moga prowadzi¢ do powstawania czarnych przebarwien.

Wykonujac prébki nalezy sprawdzi¢ kolor, kompatybilnos¢, jak réwniez
przyczepnosc do podtoza.

W przypadku podloza po cieciu pita nalezy liczy¢ sie z wiekszym
zuzyciem.

Kazda zmiana kolejnosci etapéw pracy, warunkéw Srodowiska,
nieprzestrzeganie wytycznych lub stosowanie niewymienionych
produktéw moga mie¢ negatywny wptyw na wynik koricowy.
Niestosowanie sie do powyzszego prowadzi do powstawania wad
powloki i probleméw z przyczepnoscia, jak réwniez pogorszenia
odpornosci na czynniki atmosferyczne i stabilnosci koloru.

Prosimy przestrzegac zalecen podanych w naszych wytycznych ARL 500 -
Wytyczne lakierowania elementéw budowlanych nieutrzymujacych

wymiaru i cze$ciowo utrzymujacych wymiar - czes¢ ogdlna.

Technika nanoszenia Airless Pistolet kubkowy
7 5 ﬁ 7% o ﬁ Dysza @ (mm) 0,28-0,33 18-2,0
L] L[]
0-59L H.0 o-1o|% H:0 Dysza @ (cal) 0,011-0,013 -
150- Kat natrysku (°) 20-40 -
200g
1 Cisnienie natrysku (bar) 80-100 3-4
Odlegtos¢ rozpylania (cm) 25
Rozcienczalnik Woda
Dodatek rozciericzalnika w % 0-5 0-10
llo$¢ nanoszona jednorazowo (g/m?) 150 — 200
Warstwa mokra (pm) 125-200
Produkt jest gotowy do uzycia.
Ksztatt i jakos¢ powierzchni elementu, jak réwniez rodzaj aplikacji wptywaja
na rzeczywiste zuzycie. Doktadne iloéci zuzywane mozna okreéli¢ tylko na
podstawie przeprowadzonych wczesniej préb lakierowania.
Czasy schniecia Pytosuchy (ISO 1517) ok. 30 min.
23°C i % wil -
(w23°Ci Przy 50% wilgotnosci Mozna szlifowac nanosic kolejng warstwe ok.3 -4 godz.
wzglednej)
Catkowicie wyschniety ok.12 godz.
h Podane wartosci sa tylko orientacyjne. Czas schniecia uzalezniony jest od

podtoza, grubosci warstwy, temperatury, wymiany powietrza i jego

wzglednej wilgotnosci.

Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotnos¢ powietrza moga wydtuzy¢ czas

schniecia.

Nalezy unika¢ bezposredniego dziatania promieni stonecznych!
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Lignovit Spritzfertig

Czyszczenie narzedzi Woda, natychmiast po uzyciu.

- N4 Do usuwania zaschnietych pozostatosci lakieru zaleca sie stosowanie
produktu Clean Aqua-Cleaner (8029) (rozciericzonego z woda w stosunku

it o 1:1).

8029

PODtOZE

Rodzaj podtoza Drewno drzew iglastych

Wtasciwosci podtoza Podloze musi by¢ suche, czyste, wytrzymate, wolne od substancji znaczaco
obnizajacych przyczepnos(, takich jak ttuszcz, wosk, silikon, zywica itd. oraz
od pytu drzewnego, a takze sprawdzone, czy nadaje sie pod dany system
lakierniczy.
Warunkiem dtugiej trwatosci powtoki jest przestrzeganie zasad
konstrukcyjnej ochrony drewna.

Wilgotnos$é drewna 5%+2%

Przygotowanie podtoza W celu uzyskania optymalnej trwalosci zalecamy przeszlifowaé gtadkie
powierzchnie wzdtuz wtékien drewna papierem o granulacji 80 - 120,
doktadnie oczysci¢ i usunaé wyptywajace sktadniki drewna, jak np. zywice i
pecherze zywiczne. Ostre krawedzie nalezy zaokraglic.
Drewna bogate w zywice zawierajace sktadniki opdzniajace schniecie czysci¢
produktem Nitro-Verdiinner 8017 (8017).
BUDOWA POWtOKI

Informacje ogélne Przedstawione ponizej budowy powtoki sg przyktadowe.

Impregnacja W razie potrzeby, w zastosowaniach na zewnatrz dla ochrony przed sinizna,
rozwojem grzybéw i atakiem owadéw zaimpregnowaé 1x produktem
Lignovit Primo (5358) (dotyczy drewna o klasie trwatosci 3-5 wg normy EN
350).
Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godziny
Srodki ochrony drewna nalezy stosowaé ostroznie. Przed uzyciem nalezy
zawsze zapoznac sie z etykieta i kartami technicznymi danych produktéw.
Prosimy zapoznac sie z naszymi wytycznymi ARL 056 - Wytyczne stosowania
srodkéw ochrony drewna.

Warstwa podktadowa Do kolorowych odcieni barw:

1x Lignovit Spritzfertig (5353)

Grubo$¢ warstwy mokrej: 125 - 150 pm

(w przypadku ptyt elewacyjnych z drewna okoumé: 175-200 pm)
Odcienie biate i pastelowe:

1x Lignovit Sperrgrund (5322)

Grubo$¢ warstwy mokrej: 100 - 125 pm

Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godziny

Do koloréw lazurujacych:

1x Lignovit Lasur (5315)

Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 6 godzin
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Lignovit Spritzfertig

Szlifowanie miedzyoperacyjne

W razie potrzeby: Delikatny szlif na gtadko Granulacja papieru 240 — 280

Usuna¢ pyt ze szlifowania.

Warstwa nawierzchniowa

Do kolorowych odcieni barw:

1x Lignovit Spritzfertig (5353)

Grubos¢ warstwy mokrej: 125 - 150 pm

(w przypadku ptyt elewacyjnych z drewna okoumé: 1775-200 pm)
Odcienie biate i pastelowe:

1x Lignovit Spritzfertig (5353)

Grubos¢ warstwy mokrej: 175 - 200 pym

Do koloréw lazurujacych:

1x Lignovit Spritzfertig (5353)

Grubos¢ warstwy mokrej: 150 - 200 ym

(zastosowa¢ dopasowany do systemu kolor lazury - patrz tabela
poréwnawcza koloréw/stopni potysku)

KONSERWACIA

Przeglad

Prosimy przestrzegaé naszych wytycznych ARL 504 - Wytyczne lakierowania
elementéw budowlanych nieutrzymujacych wymiaru i czesciowo
utrzymujacych wymiar - konserwacja i renowacja.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowan

41,221

Odcienie barwy / stopnie
polysku

I/m‘r\mx..

1-0 ZKL 5353 | 09/26 Strona4z5

Kolory mozna uzyskac za pomoca systemu mieszania barw ADLERMix.

Lakier(y) bazowy(e):
Lignovit Spritzfertig W10 Weil3, tonbar (5353000010)
Lignovit Spritzfertig Basis W30 (5353000030)

Ostateczny odcienn barwy wynika zasadniczo z naturalnej barwy drewna,
naniesionej ilosci lakieru, koloru impregnatu/podktadu i lakieru.

Do oceny koncowego odcienia barwy zaleca sie wykonanie proébki
kolorystycznej wybranej kompozycji lakierniczej na oryginalnym podtozu.

W celu zapewnienia jednolitosci koloru na jednej powierzchni nalezy
stosowad wytacznie materiat o tym samym numerze partii.

Najlepsza odpornosé na dzialanie czynnikéw atmosferycznych wykazuja
$rednie odcienie barw; w przypadku oddziatywania ekstremalnych
czynnikéw atmosferycznych nalezy unikaé zbyt jasnych i zbyt ciemnych
koloréw.

Tabela poréwnawcza dla standardowych koloréw lazurujacych:

Kolor Lignovit Lasur Lignovit Spritzfertig
Weide (wierzba) 5315054497 5353054497
Eiche (dab) 5315054498 5353054498
Larche (modrzew) 5315054499 5353054499
Kiefer (sosna) 5315054500 5353054500
Nuss (orzech) 5315053958 5353053958
Palisander (palisander) 5315053975 5353053975




Lignovit Spritzfertig

Prosimy przestrzega¢ naszych wytycznych ARL 800 - Wytyczne pracy (tacznie
z pielegnacja i konserwacja) z urzadzeniami dozujacymi ADLER Mix, Pur Mix
i Color4You.

Produkty dodatkowe Clean Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Lignovit Lasur (5315)

Lignovit Primo (5358)
Lignovit Sperrgrund (5322)
Nitro-Verdiinner 8017 (8017)

Nalezy przestrzegac zalecen podanych w Kartach Technicznych produktéw.

POZOSTALE INFORMACIE

Trwatos¢ / przechowywanie Minimum 1rok/lata/lat w oryginalnie zamknietych pojemnikach.
Y3 Przechowywa¢ w miejscu chronionym przed wilgocig, bezposrednim
ij%* Cﬂb z dziataniem promieni stonecznych, mrozem iwysokimi temperaturami
n (powyzej 30°C).
Napoczete pojemniki dobrze zamyka¢ i w miare mozliwosci szybko zuzyé
zawartosc.
Dane techniczne Zawartos¢ LZO gotowej do uzycia mieszaniny: wartos¢ graniczna wedtug

dyrektywy 2004/42/EG dla Lignovit Spritzfertig (kat A/d): 130 g/.
Lignovit Spritzfertig zawiera maksymalnie 60 g/1 LZO.

GISCODE BSW50

Dane BHP Produkt nadaje sie wylacznie do stosowania przemystowego i
profesjonalnego rzemiosta.

Nalezy bezwzglednie unika¢ wdychania aerozoli lakierniczych podczas
aplikacji natryskowej. Fachowe stosowanie maski ochronnej (filtr taczony

A2/P2) zapewni odpowiednie zabezpieczenie. Podczas prac szlifierskich
nalezy stosowac filtr przeciwpylowy przynajmniej P2 jako $rodek ochrony
indywidualnej chronigcy przed pytem ze szlifowania i pytem drzewnym.

W czasie stosowania i suszenia nalezy zapewnic¢ dobra wentylacje.
Szczegétowe informacje na temat bezpieczeristwa podczas transportu,
przechowywania i sposobu postepowania, jak réwniez utylizacji znajduja sie
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualng wersje mozna pobrac ze strony
www.adler-lakiery.pl
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