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Pigmolux DC G50 3405

Vodou feditelna barva vytvrzujici UV zafenim pro priimyslové lakovani nabytku a vybaveni interiéru

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace Vodou feditelnd kryci barva na lakovani ndbytku a vybaveni interiéru.
Produkt vytvrzuje pomoci dvou rtiznych mechanismu sesitovani (vytvrzovani
UV zafenim a chemickou reakci s tuzidlem). Diky tomuto specidlnimu
vytvrzovacimu systému Dualcore jsou vytvrzeny viechny lakované plochy,
véetné téch ploch, které nejsou dostatecné ozafeny UV lampani. Diky
zesitovani pomoci tuzidla s ADLER Pigmolux DC G30 3403 lakovat také
trojrozmérné dilce a vytvrzovat povrch bez pouZiti UV lamp. Lakované
povrchy maji dobrou mechanickou a chemickou odolnost, vynikajici odolnost
proti svétlu, dobrou pInivost a velmi dobrou stohovatelnost.

Zvlastni vlastnosti

a zkuSebni normy

PN ey ®  ONORM A 1605-12 (povrchy nabytku)
_;) QUALITY Odolnost proti chemickym vliviim: 1-B1 (s vyjimkou cisté bilé a
P CHECK pastelovych odstinti)

Chovani pfi odéru: 2-D (2 50 U)
Chovani pfi namahani povrchu poskrabanim: 4-D (2 1,0 N)
Ozehovani: 5-B (obtizné vznétlivé nabytkové plochy)

f; oy ® DIN 68861 (povrchy ndbytku)

_“) QUALITY Cést 1: Chovani p¥i chemickém namahani: 1B (s vyjimkou &isté bilé a
~ [ pastelovych odstintl)

Cast 2: Chovani pii namahani odérem: 2 D (nad 50 do 150 U)

Cést 4: Chovéni pfi namahani krabanim: 4 E (> 0,5do < 1,0 N)

ﬁ ey ® EN 13501-1(chovani pfi poZaru)
_“) QUAUT~V/ Ve spojeni s obtizné hoflavym podkladem, nap¥. materidly pozarni t¥idy
4 CHECK Alnebo A2: B-s2,d0.

Pro klasifikaci chovani pfi pozaru se vidy pouziva celkova konstrukce
(nosna deska / lepidlo / dyha nebo félie / systém povrchové tupravy).

® DIN 53160-1a DIN 53160-2
Stdlost barev — Stanoveni odolnosti vii¢i potu a slinam
Odolnost viici potu a slindm

® (CSNENT1-3
Bezpeénost hracek — Cést 3: Migrace uréitych prvki
Bez obsahu tézkych kovii

®  Francouzska smérnice DEVL1104875A

Hodnoceni stavebnich materiald a produktl dle emisi tékavych
organickych latek: A+
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ADLER Cesko s.1.0., Jihlavska 770/27, 664 41 Troubsko
Tel: +420 731725 957, E-mail: info@adlercesko.cz

Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Pigmolux DC G50

Oblasti pouZziti Pro lakovani silné naméahanych ploch nabytku a dalsiho vybaveni interiérl
vcetné kuchyni a sanitarniho nabytku. Oblasti pouziti Il — IV dle ONORM A
E 1610-12 Oblast pouziti zavisi na barevném odstinu. Cisté bilé a pastelové
odstiny spliuji pozadavky az na malé mnozstvi zbarvujicich testovacich
prostiedku.

Pro lakovani obtizné vznétlivych a obtizné hotlavych ploch.

ZPRACOVANI

Pokyny pro zpracovani ® Pfed pouzitim produkt peclivé rozmichejte.
® Teplota materidlu, podkladu a okoli p¥i aplikaci musi dosahovat

’_ﬁ Jﬁu;c minimalné + 15 °C.

® Pro dosazeni nejvyssi chemické i mechanické odolnosti doporucujeme
pielakovat s Bluefin Multilux Top (3853) v pozadovaném stupni lesku.

®  Piilakovani interiérovych dvefi je tfeba dbat na pouziti tésnicich profili
odolnych vodou feditelnym barvam a lakim.

® Pfi pouziti plastovych hran je nutno vzdy provést zkousku pfilnavosti s
planovanou skladbou povrchové upravy. Pouzitim ABS Kantenaktivator
(8315000210) zlepsite pFilnavost na ABS hranach.

® Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostied;,
nedodrzeni pokyntli nebo pouziti produkttl, které nejsou uvedeny, mtize
negativné ovlivnit vysledek.

® Dodrzujte prosim smérnici ARL 150 - Pracovni smérnice pro vodou
feditelné laky na nabytek.

Pomeér tuzeni 100 hm. dil/-t Pigmolux DC G50 (3405)

3 hm. dil/-& Aqua-Hardener 8450 (8450000210)
@=@ IE:@ Pokud se Pigmolux DC G50 (3405) zpracovava bez UV vytvrzovani (napft. pro
100:3 | | 100:5 trojrozmérné dilce), musi byt pouzita smés laku a tuzidla:

8450 3% 8451 5%
5hm. dil/-i Aqua-Hardener 8451 (8451000210)

100 hm. dil/-0 Pigmolux DC G50 (3405)

Aqua-Hardener 8450 (8450000210) nebo Aqua-Hardener 8451 (8451000210)
musi byt pfed zpracovanim peclivé, postupné vmichan do laku. Pfed
zpracovanim doporucujeme ponechat casovou prodlevu cca 10 min.

Doba zpracovate]nosti S Aqua-Hardener 8450 (8450000210): 4 hod.
5] o Natuzend smés lze pouzit ke zpracovani jesté dalsi den, ale musi byt
smichana 1:1 s cerstvé natuienym materidlem. Daldi prodlouzeni doby
811510 82?1 zpracovatelnosti neni mozné. Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.

S Aqua-Hardener 8451 (8451000210): 2 hod.

Natuzena smés lze pouzit ke zpracovani jesté 2 hod., ale musi byt smichana
1:1s Cerstvé natuzenym materialem. Dalsi prodlouzeni doby zpracovatelnosti
neni mozné. Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.

Natuzte pouze takové mmoistvi materialu, které Ize zpracovat v ramci
uvdené doby zpracovatelnosti smési.
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Pigmolux DC G50

Technika nanaseni Aitless Aitless s podporou vzduchu Nadobkova
1 (Airmix®, Aircoat, etc.) pistole
LK)
% ‘mn % T r"t‘ Tryska @ (mm) 0,28-0,33 1,8
0-5%H.0 Stiikaci tlak (bar) 100-120 2-3
Rozprasovaci tlak - 1-2 -
(bar)
Redidlo - Voda
Piidavek fedidla - 0-5
(%)
Viskozita 6 mm 38 20
pohar (s)
Spottfeba na 100 - 150*
jednu vrstvu (g/
m?)
Celkové nanasené max. 450
mnozstvi (g/m?)
* povrchy s uzavienymi pory: cca 120 g/m?
* povrchy s otevienymi péry: cca 150 - 200 g/m?
Skutecnou spotfebu materialu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby lze zjistit pouze
na zakladé predchoziho zkusebniho nanosu.
Podminky sudeni Odpafovani vody:
35-45 pasova susarna (teplota max. + 50 °C, rychlost vzduchu cca 2 m/s)
min.
nebo
15-20 plocha kandlova susarna (teplota max. + 50 °C, rychlost vzduchu cca
min. 2m/s))
Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni, musi odpovidat pfislusnému
systému. Schnuti je zavislé na podkladu, tloustce nanesené vrstvy, teploté,
vyméné vzduchu a relativni vihkosti vzduchu.
Nizké teploty a /nebo vysoka vihkost vzduchu mohou vyrazné prodlouzit
dobu schnuti.
UV vytvrzovani Rychlost posuvu 2 - 3 m/min. pfi pouziti 1 Ga lampy a 1 Hg lampy (vykon: 80

W/cm?)
Dbejte na to, aby byly hrany dostatecné vytvrzené!

Cisténi pracovnich nastroji

Umyijte ihned po pouziti vodou.

- 74 K odstranéni zaschlych zbytkii materialu doporucujeme Aqua-Cleaner (8029)
'ﬁﬂ" ﬂﬁﬂ (1:1zfedény vodou).
8029 Pfepravni pasy a vyrobni linky: Clean-Smart B&P (8015000210)
Silné znecisténé vyrobni linky: Clean-Smart Gel (8060000210)
PODKLAD
Druh podkladu Masivni dfevo nebo dfevotiiskové a dievovlaknité materialy vhodné pro kryci

lakovani, dyhované nebo potazené zakladovou folii.
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Pigmolux DC G50

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, Cisty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dfeva. Je tfeba
provést zkousku vhodnosti povrchové tpravy na podklad.

Pfiprava podkladu Dfevo a materidly na bazi dfeva: Brouseni dfeva Zrnitost P 150 - 180
Nosné desky se zdkladovou félii: Brouseni folie Zrnitost 180 - 240

SYSTEMOVA SKLADBA

Zakladovani Pro lakovani ploch s uzavienymi péry
Nosné desky se zdkladovou félii: Brouseni folie Zrnitost P 240

1x Aqualux Spritzfiiller (3319) 2-slozkovy

Mezibrouseni Zrnitost P 320 - 360

Masivni dfevo nebo dyhovana dfevotfiska (napf. bukova dyha):
2 x Aqualux Spritzfiiller (3319) 2-slozkovy

Mezibrouseni Zrnitost P 280 - 320

MDF deska:

2 az 3x Aqualux Spritzfiiller (3319) 2-slozkovy

Mezibrouseni Zrnitost P 280 - 320

Pro lakovani ploch s uzavienymi péry

Piedizolace 150 - 200 g/m? Aqualux Spritzfuller (3319) (2-slozkova) pro druhy
dfevin s obsahem vodou feditelnych dfevozbarvujicich latek (napf¥. jasan)
nebo pro lakovani v odstinu RAL 9010 (¢isté bila) a v pastelovych odstinech.

Pro jednobarevné lakovani staci zakladni vrstva s 150 — 200 g/m? Pigmolux
DC G50 (3405).

Schnuti pfes noc pfi pokojové teploté.

Mezibrouseni Zrnitost P 280 — 360
Zamezte probrouseni!

Odstrante prach vznikly brousenim.

Vrchni lakovani 1x Pigmolux DC G50 (3405) v pozadovaném barevném odstinu
CISTENI & OSETROVANI

Ci¢téni a ofetfovani Cisténi s Clean-Mé&belreiniger (7202) a udrzba s Clean-Mébelpflege Plus
(7222).

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni 25kg

Barevné odstiny / stupné lesku Pigmolux DC G50 RAL9010 Reinweil} (3405009010)
Pigmolux DC G50 RAL9016 VerkehrsweiR (3405009016)

Pigmolux DC G50 3405: ¢islo barevného odstinu.

Ostatni barevné odstiny dle RAL a NCS Ize namichat na objednavku.

Souvisejici produkty ABS Kantenaktivator (8315)
Aqua-Cleaner 8029 (8029)

Aqua-Hardener 8450 (8450)
Aqua-Hardener 8451 (8451)
Aqualux Spritzfiller (3319)
Bluefin Multilux Top (3853)
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Pigmolux DC G50

Clean-Mobelpflege Plus (7222)
Clean-Mobelreiniger (7202)
Clean-Smart B&P (8015)
Clean-Smart Gel (8060)

Prosim, dbejte pokynti v technickych listech pfislusnych produkti.

DALSI POKYNY
Zivotnost / skladovani Min. 1rok/-y/let v origindlné uzavieném obalu.
Y93 Skladujte chranéné pied vlhkosti, pfimym slunecnim zifenim, mrazem a
Lmb}% Cnb?\: vysokych teplot (nad 30 °C).

Oteviené nadoby dobfe uzaviete a co nejdtive spotfebujte.

Technicka data Dodavana viskozita: 35—38 sekundy dle DIN 53211
(6 mm pritokovy poharek pti 20 °C)

Bezpeénostné technické udaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesIné zpracovani.

N Je bezpodminecné nutné zabranit vdechovani aerosolll z lakll a barev pfi
nanadseni stfikanim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pti prepravé, skladovani, manipulaci a

likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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