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1 Aufgabenstellung

Die Entwicklungs- und Priiflabor Holztechnologie GmbH (EPH) wurde von der
ADLER-WERK Lackfabrik Johann Berghofer GmbH & Co KG in Schwaz / Osterreich
beauftragt, ausgewahlte Priifungen an Lackmustern durchzufihren.

2 Versuchsmaterial

Far die Prifungen wurden dem Auftragnehmer vom Auftraggeber folgende lackierte Holz-
muster mit folgenden Beschichtungen (flr die Bestimmung der Speichel- und SchweiBecht-
heit) und Nassmuster (fir die Bestimmung des Migrationsverhaltens) am 10.07.2012 (iber-
geben:

Var, 1: Holzart: Fichte
Aufbau: Lasierend
1 x geflutet mit Aquawood TIG E gelb 57713
1 x geflutet mit Aquawood Intermedio 53663
Zwischenschliff Kb 280
1 X gespritzt mit Aquawood DSL Q10M 59006 FO06
Nassfilm: 275 um

Nassmuster; Aquawood DSL Q10M 59006 F006

Var, 2: Holzart: Fichte
Aufbau: Pigmentiert
1 x geflutet mit Aquawood TIG weiB3 51098
Zwischenschliff K6 280
1 x gespritzt mit Acryl Spritzfuller 41002
Nassfilm: 150 - 200 pum
1 X gespritzt mit Acryl-Spritzlack Q10M 43248 RAL9016
Nassfilm: 200 um

Nassmuster: Acryl-Spritzlack Q10M weiB3

Var. 3: Holzart: Fichte
Aufbau: Pigmentiert
1 x geflutet mit Aquawood TIG weif3 51098
1 x geflutet mit Aquawood Intermedio 53663)
Zwischenschliff Ké 280
1 x gespritzt mit Acryl-Spritzlack Q10M 43248 RAL9016
Nassfilm; 275 - 300 um



Seite 3 von 5 zum Prifbericht 272283

3 Durchfiuhrung der Prifung
3.1 Bestimmung der Speichel- und SchweiBechtheit

Die Prufung der Bestandigkeit gegenlber Speichelechtheit erfolgte gemai DIN 53160,

Teil 1, und gemaB ONorm S 1555. Die Priifung der Besténdigkeit gegeniiber SchweiBecht-
heit erfolgte gemaB DIN 53160 Teil 2 / ONorm S 1555.

Dazu wurden Filterpapierstreifen in den Abmessungen 80 mm x 15 mm mit den entspre-
chenden Pruflésungen getrankt und auf den zu prifenden Oberflachen befestigt.
AnschlieBend wurden die Probemuster in einem Exsikkator 2 Stunden bei (37 + 2)°C Uber
Wasser gelagert. Nach dem Trocknen des Filterpapiers bei (37 + 2)°C wurde die Farbung
des Filterpapiers mit dem GraumafBstab nach DIN EN 20105-A03 verglichen und bewertet.

3.2 Bestimmung des Migrationsverhaltens
Das Migrationsverhalten wurde geméaB EN 71-3 in einer Doppelbestimmung unter Einbezie-

hung der jeweiligen Analysenkorrektur ermittelt.

Die quantitative Bestimmung der migrierten Elemente As, Pb, Cd, Chromges erfolgte
atomemissionsspektrometrisch nach DIN EN ISO 11885 (E22) mit den in Tabelle 1 angege-
benen Nachweisgrenzen (NWG). Sb und Se wurden gemaB DIN EN ISO 15586 atomabsorp-
tionsspektrometrisch mit Hydridtechnik und Quecksilber nach DIN 1483 (E12) atomabsorpti-
onsspektrometrisch mit Kaltdampftechnik analysiert.

Folgende Elemente waren zu bestimmen: Antimon (Sb), Arsen (As), Barium (Ba), Cadmium
(Cd), Chrom (Cr), Blei (Pb), Quecksilber (Hg) und Selen (Se).

Das Flissigmuster wurde auf Filterpapier aufgetragen und Uber Nacht trocknen gelassen.
AnschlieBend wurde das Filterpapier zerkleinert und vorsichtig in ein Analysengefal3 einge-
wogen. 500 mg wurden dann mit der 50-fachen Menge 0,07 m Salzsdure versetzt und zwei
Stunden bei 37 °C im Wasserbad eluiert. Der resultierende pH-Wert der Losungen betrug
1,5. Analog dazu wurde ein unbeschichtetes Filterpapier als Blindprobe mitgetestet.

Tabelle 1: Nachweisgrenzen und Korrekturfaktoren

Element Sb As Ba Cd Cr Pb Hg Se
Korrektur in % 60 60 30 30 30 30 50 60
NWG in mg/kg 0,5 0,50 0,25 0,05 0,5 0,5 0,10 0,5

NWG = Nachweisgrenze
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q Ergebnisse
4.1 Speichel- und SchweiBechtheit
Variante | Praflésung Speichel- | Priiflésung Speichel- | Priflésung SchweiBsimulanz
simulanz geman simulanz geman gemas DIN 53160 Teil 2 und
DIN 53160 Teil 1 ONORM S1555 ONORM S1555
1 GraumafBstabsstufe 5 GraumalBstabsstufe 5 GraumafBstabsstufe 5
2 GraumafBstabsstufe 5 GraumaBstabsstufe 5 GraumafBstabsstufe 5
3 GraumaBstabsstufe 5 GraumalfBstabsstufe 5 GraumaBstabsstufe 5

Bewertungsskala zur Beurteilung der Farbanderung mit Hilfe des GraumaBstabes:

GraumafBstabsstufe 5
GraumaBstabsstufe 4,5
GraumaBstabsstufe 4
Graumalfstabsstufe 3,5
GraumaBstabsstufe 3
GraumaBstabsstufe 2,5
GraumaBstabsstufe 2
GraumaBstabsstufe 1

4.2

Migrationsverhalten

keine erkennbaren Farbanderungen

sehr geringe Farbanderungen

geringe Farb&nderungen

erkennbare Farbanderungen

deutlich erkennbare Farbanderungen
sehr deutlich erkennbare Farbanderungen
starke Farbanderungen

sehr starke Farbanderung

Schwermetallkonzentrationen in mg/kg nach Einbeziehung der Analysenkorrektur

Variante Analysenwerte der Elemente in mg / kg
Sb As Ba Cd Cr Pb Hg Se
1 <NWG | < NWG 1,88 <NWG | <NWG | <NWG | < NWG | < NWG
2 <NWG | <NWG | <NWG | <NWG | <NWG | <NWG | < NWG | < NWG

< NWG = kleiner Nachweisgrenze
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5 Auswertung

Die Bewertung der untersuchten Beschichtungen kann fuir die gepruften Eigenschaften wie
folgt vorgenommen werden:

Speichel- und SchweiBechtheit geméan DIN 53160/ 1-2

Bei einem Kontakt mit speichel- und schweiBsimulierenden Substanzen geman

DIN 53160 / 1-2 wurde bei den untersuchten Varianten 1 bis 3 kein Herauslésen von Farb-
stoffen festgestellt.

Speichel- und SchweiBechtheit gemaB ONORM S1555

Bei einem Kontakt mit speichel- und schweiBsimulierenden Substanzen gemaf

ONORM S1555 wurde bei den untersuchten Varianten 1 bis 3 kein Herauslésen von Farb-
stoffen festgestellt. Die Produkte sind ,speichel- und schweiecht®,

Migrationsverhalten

Die untersuchten Varianten 1 und 2 halten die nach DIN EN 71-3 geforderten Grenzwerte

eluierbarer Schwermetalle vollstandig ein.

I.-In‘g%[vl. Peter

erantwortlicher Bearbeiter




